Lifterschutz-EMV-Bleche

Material: Edelstahl ( Feder V2a ) Werkstoff Nr. 1.4310/AlISI 301
Materialstérke: 0,2 mm
Erflllt Richtlinie: EG 2002/95 (RoHS) & EG 1907/2006 (REACH)

Die hochwertigen Lifterschutz-EMV-Bleche (EMV = elektromagnetische Vertraglichkeit) werden im Atzverfahren
hergestellt. Die Verwendung derselbigen kennzeichnet den Ublicherweise erwinschten Zustand, dass technische
Gerate einander nicht durch ungewollte elektrische oder elektromagnetische Effekte stérend beeinflussen. In einer
Versuchsanordnung konnte eine Verbesserung der EMV-Dichtigkeit tGber den gesamten Frequenzbereich gemessen
werden, in den Spitzen sogar bis ca. 50 %.

Sie dienen auflerdem als Beruhrungsschutz und / oder verhindern das Einsaugen des Filters, falls im Gehause nur eine
groRe Offnung vorhanden ist. Sie kdnnen entweder auf der Innen- oder AuRenseite der Gehdusewand montiert werden.
Die Montage auf der Innenseite hat den Vorteil, dass die Manschette das Lufterschutz-EMV-Blech direkt auf die meist
blanke oder bei Kunststoffgehdusen metallisch beschichtete Innenseite des Gehauses drickt. Dabei dichtet das Blech
die Lufteréffnung EMV-technisch ab. Das dunne Gitter aus Edelstahl sorgt fir eine EMV-Dampfung bei gleichzeitig
maximalen Luftdurchsatz!

Anders als bei Kunststoff— und Drahtschutzgittern oder Lochungen im Gehause, ist bei den Lufterschutz-EMV-Blechen
eine Veranderung der Luftgerausche bei laufendem Lifter kaum hdrbar!

A Typ RE

Rundlochung versetzt

Luftdurchsatz / freier Querschnitt ca. 75 %

Montage in Kombination mit der Liftermanschette
Typ LM mdglich!

< m
L
| |
@D
<
C
B
A Typ SE
[ ] | Sechsecklochung versetzt
B |
%

] Luftdurchsatz / freier Querschnitt ca. 85 %

Montage in Kombination mit der Liftermanschette
Typ LM mdglich!
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Kénnen in Kombination mit der Steck-Llftermanschette
Typ SLM montiert werden, aber auch durch die vier Bohrungen
konventionell mit dem Lufter verschraubt oder genietet werden.
Malf3 A ist etwas kleiner / nur genauso grof3 wie der Lufter.
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Dank der Atztechnik sind SondergréRen, individuelle Textierungen oder evtl. Logoeinpragungen ohne signifikante Mehrkos-
ten und Aufwand realisierbar! Gerne beraten wir Sie Uber die verschiedensten Mdéglichkeiten der Atztechnik!

Artikelnummer: | LEB H 40 HRE/SE/SH 25 ~ Bxx |

Artikel Liftergrote e o b S0 Lifter

Artikel Nr. A B C D E F €
LEB-25-RE-15 27,0 20,0 R 1,75 1,5 2,00 0,2 -
LEB-25-SE-15 27,0 20,0 R 1,75 1.2 1,75 0,2 -
LEB-25-SH-15 25,0 20,0 R 3,00 1,5 1,75 0,2 22,8
LEB-30-RE-20 32,0 24,0 R 2,10 2,0 2,50 0,2 -
LEB-30-SE-20 32,0 24,0 R 2,10 2,0 2,25 0,2 -
LEB-30-SH-20 30,0 24,0 R 3,00 2,0 5 0,2 @ 3,5
LEB-40-RE-25 42,0 32,0 R 2,40 2,5 3,00 0,2 -
LEB-40-SE-25 42,0 32,0 R 2,40 2,5 2.1 0,2 -
LEB-40-SH-25 40,0 32,0 R 4,00 2,5 2,75 0,2 24,8
LEB-50-RE-30-B40 52,0 40,0 R 2,40 3,0 3,50 0,2 -
LEB-50-SE-30-B40 52,0 40,0 R 2,40 3,0 3,25 0,2 -
LEB-50-SH-30-B40 50,0 40,0 R 5,00 3,0 25 0,2 24,8
LEB-50-RE-30-B42 52,0 42,0 R 2,40 3,0 3,50 0,2 -
LEB-50-SE-30-B42 52,0 42,0 R 2,40 3,0 25 0,2
LEB-50-SH-30-B42 50,0 42,0 R 5,00 3,0 3,25 0,2 24,8
LEB-60-RE-35 62,0 50,0 R 2,70 &85 4,00 0,2 -
LEB-60-SE-35 62,0 50,0 R 2,70 3,5 3,75 0,2 -
LEB-60-SH-35 60,0 50,0 R 5,00 &5 375 0,2 @5,0
LEB-80-RE-35 82,0 71,5 R 3,20 3,5 4,00 0,2 -
LEB-80-SE-35 82,0 71,5 R 3,20 &85 375 0,2 -
LEB-80-SH-35 80,0 71,5 R 4,25 3,5 3,75 0,2 @5,0
LEB-92-RE-40 94,0 82,5 R 3,20 4,0 4,50 0,2 -
LEB-92-SE-40 94,0 82,5 R 3,20 4,0 4,25 0,2 -
LEB-92-SH-40 92,0 82,5 R 4,75 4,0 4,25 0,2 @5,0
LEB-119-RE-50 121,0 105,0 R 4,20 5,0 5,50 0,2 -
LEB-119-SE-50 121,0 105,0 R 4,20 5,0 5,30 0,2 -
LEB-119-SH-50 119,0 105,0 R 7,00 5,0 5,30 0,2

Alle MaRe in mm! CAD-Daten unter www.thoptec.de

Legende:
MaR A: | Maximales AuRenmafy MaR C: | Radius Lufterbohrung MaR E: | Lochabstand Bohrungsdurchmesser

MaR B: | Abstand SteckfliRe / Bohrungen | MaR D: | Lochdurchmesser MaR F | Hohe




